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pro systémy chlazeni a vytapéni

1. Technicka specifikace

Rozdélovac UNIVENTA je urcen pro pouziti v systé-
mech vytapéni a chlazeni. Je sestaven z jednotli-
vych segment(, umoznujici operativni dpravu po-

¢tu okruhd.

Téleso rozdélovace je vyrobeno z tepelné stabilni-
ho plastu PA vyztuzeného skelnymi vlakny, zajis-

tujici vysokou odolnost a dlouhou zivotnost.

Pro bézné aplikace topeni a chlazeni je rozdélovac
vybaven na pfivodu termostatickym ventilem, s
ruc¢nim ovladanim a moznosti osazeni termopoho-

nu, a na zpatecce regula¢nim pritokomérem.
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Zakazkové je mozné rozdélovac osadit jinymi re-

gulacnimi prvky a vybavenim, jako jsou:

uzaviratelnd a regulacni Sroubenmi, teploméry
na vstupu a vystupu, tlakoméry atd. Pro napojeni
jednotlivych vétvi je rozdélovac vybaven vngjSim
zavitem s EUROKONUS 3/4" nebo nasuvnym pre-
chodemvrozmeéru 8,10, 12,14,16,17,18 a 20 mm.
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2. Technické parametry
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Rozdélovac UNIVENTA FITTINGS je vybaven vnéjsimi zavity s EUROKONUS 3/4" napojeni vétvi je realizovano

prostrednictvim kompatibilniho svorného Sroubeni.

90
Pocet okruhti rozdélovace (ks) 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12
Délka rozdélovace (mm) 192 247 302 358 414 469 524 580 635 691 746
Véetné kulovych kohoutti (mm) 236 291 346 402 458 513 568 624 679 735 790
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3. Produktova specifikace

Provedeni FITTINGS

Pratokomér 0,6 - 2,4 l/min 1,0-4,0 l/min 2,0 - 8,0 l/min
1 okruh 116211 116311 11641
2 okruhy 116212 116312 16412
3 okruhy 116213 116313 116413
4 okruhy 16214 116314 16414
5 okruht 116215 116315 116415
6 okruhd 116216 116316 116416
7 okruh( 116217 116317 16417
8 okruht 116218 116318 116418
9 okruhd 116219 116319 116419
10 okruhd 116220 116320 116420
11 okruht 116221 116321 16421
12 okruhl 116222 116322 16422
13 okruh 116223 116323 116423
14 okruh( 16224 116324 ne424
15 okruh 116225 116325 116425
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4. Montazni specifikace
47. Rozebrani a sestaveni rozdélovace UNIVENTA

Pro demontéaz jednotlivych dilli rozdélovace je nutné vyjmout ¢tyfi barevné spony a poté se mohou jednotlivé segmenty
tahem rozebrat. PFi opétovné montdzi se segmenty opét jednoduse zasunou a zajisti barevnymi sponami. PFi praci je
tfeba zkontrolovat, aby tésnici plochy nebyly poSkozeny a znecistény prachem a necistotami a je tfeba radné namazat
o-krouzky specialnim tukem (kat.¢. 991120).

4.2. Montaz

Drzaky se upevni Srouby do pFipravené skfiné. Obé téla rozdélovace se usadi do drzak( a upevni se Srouby a tfmeny. Pro

snizeni napéti v pripojovanych trubkach je vhodné nejprve pfipojit nékolik okruhd, ¢imz se rozdélovac natoci do sprav-
ného sméru a az nasledné rozdélovac lGplné dotdhnout.

4.3. Nastaveniregulacniho priitokoméru

Hydraulické sefizeni jednotlivych okruhl se provadi regulacnimi pritokoméry, pFi plné otevienych ventilech. Postupné
se otadi pritokomeéry, az Cervené ukazatele signalizuji pfedepsané pritoky. Jednotlivé okruhy se v pribéhu regulovani
navzajem ovliviuiji, je tedy potreba cely postup nékolikrat zopakovat.

4.4, Cisténi regulaéniho pratokoméru

Sklenénou ¢ast pritokoméru je mozné, v pFipadé potfeby, vycistit bez snizeni tlaku vody nebo vypusténi systému. Staci
zajistit pritokomér aretacnim krytem a uchopit sklenéné vicko za horni lem a vySroubovat. Po vySroubovani vyjede
ukazatel do horni pozice a tim utésni spodni ¢ast pred Gnikem vody. Po vyciSténi vicka se osadi zpét stejnym postupem.
Téleso je na zpatecce vybaveno pritokomeéry a regulacnimi ventily. Tyto slouzi k pfesnému nastaveni pozadovaného
mnozstvi vody pro topny okruh. Nastaveni mnoZzstvi vody se provadi oto¢enim sklenéné ¢asti, kterd se nejdrive odjisti
odstranénim aretacni krytky. Tim Ze se prltokové mnozZstvi vody jednotlivych okruh(l ovliviiuje, je nutné provést druhy
krok nastaveni.

prevlecna matice

Flexi potrubi 16 mm

sverny krouzek
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5. Prehled talkovych ztrat
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